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ABSTRACT: 

Rolling-contact bearing of the type including at least one split race and 
an assembly linkage, characterised in that the linkage consists of a film of 
adhesive of calibrated thickness which is less than 60 microns located between 
those parts of the race in contact with the ground surfaces whose roughness Ra 
lies between 0.2 and 0.5 microns. <IMAGE> 
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Q) Roulement comportant au moins une bague fractionnee et une liaison d'assemblage. 



(57) Roulement du type comportant au moins une bague frac- 
tionnee et une liaison d'assemblage. caractense' par le fait que 
la liaison est constitute par un film de colle d'epaisseur 
calibree inferieure a 60 microns situe entre les parties de la 
baQue au contact de surfaces rectifiees de rugosite Ra com- 
prise entre 0,2 et 0.5 micron. 
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Roulement comportant au moine une bague 4 r act l onnee et une 
liaison d ' assembl ape. 

L ? invention concerns un roulement comportant au moin& une 
bague f ractionn^e et une liaison d r assembl eqe . 

Bur type de roulement,, une baoue d ? assembl ace- en materiau 
^la = ti que est habi tuel 1 ement emmanchee dans 1-alesage des den;: 
bagues interieures et/ou sur le diametre e>tt6rieur des deu>: 
ba.gues exterieures et permet leur liaison pendant le transport 
et les operations de ma nut en ti on avant montage. Cette bague 
d 5 assembl age est general ement chassee au montage lors de 1 y em~ 
manchement des bagues interieures sur un arbre ou des bagues 
exterieures dans un alesage. Au cours du demontage du roulement. 
lors d"une intervention d ? entreti en ., les deux bagues interieures 
sont desol l dar i sees. II s'ensuit un risque de melange des 
pieces ainsi qu ? une possibility de pollution dee parties i ntef — 
nes du roulement. 

L ? emploi de clips elastiques peut e gal ement necessiter des 
operations d'usinage suppl ementaire sans rapport avec le bon 
f onctionnement du roulement. 

La di f f er enci ati on di mensi onnel 1 e des roulements necessite 
egalement la realisation de series de pieces d ? assembl age , une 
gestion quantitative et des mesures de recyclage. 

L r invention a pour but de remedier a ces inconv^ni ents. Elle 
a done pour objet une liaison des bagues interieures et/ou 
exterieures integr^e au roulement dans le but de rendre les 
elements du roulement inseparables pendant les operations de 
transport, de manutention, de montage et de demontage, c ? est-a- 
dire pendant toute la duree de vie du roulement. 

L ? invent ion a eg al ement pour objet une liaison fusible des 
bagues interieures et/ou exterieures notamment sous l'effet. 
d ' ef f orts engendr es par des percussions ou chocs dans le but de 
detecter visuell ement les roulements impropres a 1 * usage. 

Sel on 1 'invention la liaison est constitute par un film de 
colle d'^psisseur infeneure a 60 microns situe entre les deu>; 
parties de 1 a bague au contact des surfaces recti fiees de rugo- 
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site Ra comprise entre 0.2 et 0,5 micron . Dans, le roulement 
fjnsi assemble la liaison des ^Uments de la bague peut etre 
6EEur£e pour des efforts mis en jeu pendant le transport- la 
manutention on 1 * extract i on du roulement. La liaison mettra 
a vantaoeus ement en oeuvre des col lee du type anaerobic* cyanoa— 
crylate ou des adhesi-fs instantanes, connuet par leurs caracte-* 
ristiques mecamques : 

- resistance a la traction jusqtra 45 N/mm* 

- temperature admissible - 55° a + 125° C" 

- resistance aux chocs jusqu'a 3-, 5 N. mm/mm*' 

- resistance au cisaillement jusqu'A 25 N/mm* 

D'autres car acteri sti ques et avantages de 1 ? i nventi on appa- 
raitront a la lecture de la description faite en reference au 
dessin annexe dans lequel les figures 1 a 10 sont des represen- 
tations scnemati ques de roulements montrant divers egencements 
de b agues et de corps roul ants qui -font application d'une liai- 
son col lee entre deux parties d "une meme bague. 

La figure 10 est une representation scnematique du processus 
d'assemblage d ' uoe bague de roulement telle qu' i 1 1 ustr ee au>; 
■f i gures 5,7. 

Le roulement represents a la -figure 1 est un roulement a 
une ranges de billes (1/ disposees entre une bague exterieure 
<2> et une bague interieure C3> en deu>; parties <3a, 3b)« reu- 
mes par une liaison collee. 

Selon la -figure 2, la bague interieure <4) est accol ee a une 
plaque (5; coll ee f ormant epaulement de la rangee de rouleaus 
<6) . 

Selon la figure 3 deux rangees de billes a contact oblique 
(7-7 ? ) sont disposees entre une bague exteneure (Q) et une 
bague interieure <9) en deux parties (9s, 9b). 

Selon les figures 4 et 5 deu>: roulements <10, 11, 12 et 13) 
a une rangee de corps roul ants sont solidaires au moyen d'une 
liaison collee dans le but de constituer un roulement compose de 
deux bagues interieuree et exterieures collees le long d ? un de 
leurs f lanes. 



Les f iQure& 6 et 7 dicri vent deux roulements a deu>: renames 
de corpfc roulants dont les bagues int^rieures <14. 15> sont en 
deu>: parties <14a. 14b), et <l^a, 15b> faisant 1 " appl i cat i on 
d' une 1 1 ai son collie. 

Les figures B et 9 dexrivent des r oul ement s dont les b&aues 
sont separees par des entretoises (16. 17, IB, 19) r£alisant 1 * 
liaison col 1 ee d * assembl age entre les bagues exterieures et 
interieures des roulements. 

La -figure 10 il lustre le processus d r assembl age de deux 
parties d'une bague telle que la bague (9) de la figure 3. Le 
film de colle est depose sur la face laterale d ? un element <9a) 
de la bague placee dans le milieu ambiant dont I * £cart de tempe- 
rature et d'humidite relative reste eensiblement constant. 

La surface pr eal abl ement rectifiee poss£de une rugosite Ra 
comprise entre 0,2 et 0,5 micron et une proprete comprise entre 
50 et 100 mg/m-' . 

La colle est depos£e par 1 * un des procedes connus tels que 

la sengraphie, 1 ? appl i cat eur , le rouleau ou tampon encolleur 

additionnee, le cas tcheant, d r un activateur de polymerisation. 

Un film .de colle d'epaisseur calibree comprise entre 0 et 60 
s esl 

micronSN tel qu* i 1 peut remplir les interstices compris entre 
aspentes des surfaces de contact. 

On applique sur les bagues pr eal abl ement positionnSes a 
1-aide de plots de centrage 20 p une pression de contact. Cette 
pression est maintenue pendant une duree de 10 secondes environ 
en fonction de la colle utilisee. Les pressions usuelles varient 
entre 1 N/cm*' a 15C0 N/cro* en fonction du type de colle. 
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RE VEND 1 CAT 1 0N5 

1> Roulement du type tomportont au flioins une bapue -fraction- 
nee et one liaison d * assemb 1 age. caracterist par le fait que la 
liaison est constitute par un -film de colle d > epaisseur calibree 
in+eneure a 60 microns si tut- entre ieE parties cie la bague au 
contact de surfaces recti-fites de ruoosite Ra comprise entre 0,£ 
et 0,5 micron . 

2> Precede de realisation de la 1 i ai son -sel on la revendica- 
tion 1, caracterise par le -fait que 1 7 on soumet le film de colle 
depose sur une partie, le cas echeant. a l r action d'un activa- 
teur de polymerisation avant application par 1 ? autre partie de 
la press- a on de collage dans 1 es conditions de temperature et 
d ? hygrometr i e sensiblement constantes. 
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